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@ Haarfarbefolie 

(§) Haarfarbefolre aus Aluminium, die taschenformig zu 
falten oder gefaltet ist, dadurch gekennzeichnet, dali sie 
auf der Innenseite (?) mit einer die halbe DIcke der Alumi- 
niumschicht nicht uberstelgenden Schicht aus Kunststoff 
verbunden ist, deren Elastizitat grof^er als die des Alumi- 
niums ist. 
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Haarfarbefolle 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Haarfarbefolle aus Alumi- 
niuin, die taschenf ormig zu fal-ben oder gefaltet ist. 



Beim strahnenweise gesOnderten Farben-von Haax'schlagt der 
Friseur die mit der FSrbef llissigkeit benetzten StrShnen in 
Folientaschen ein, um die ttbertragung der FSrbef llissigkeit 
auf benachbarte, unterschiedlich zu farbende Strahnen oder 
andere Umgebungsbereiche zu vermeiden, ferner um das stellen- 
weise Austrocknen der FSrbef lUssigkeit zu vermeiden und 
schlieBlich um jeder StrShne wShrend der Zeit, in welcher sie 
der FSrbef lussigkeit ausgeset^t ist, \iberall gisiche Eixiwir- 
kungsbedingungen zu gewelhrleisten. Zu diesem Zweck werden die 
Strahnen in taschenformig zu faltende Blatter aus Kunststoff- 
oder Aluminiumfolie eingeschlagen, wobei Aluminiumf olie den 
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Vorteil hat, daR sie sich bei der Taschenbildung formhaltig 
falten lafit und die warme halt. Dem Nachteil, daB man sich an 
ihren Kanten leicht schneidet, selbst wenn sie diann ist, wird 
in der Praxis dadurch begegnet, da/3 die Folienblatter an ih- 
5 ren Schmalseiten mit einer Randfaltung versehen werden. Er- 
f ahrungsgemafl koirant es trotzdem vor, da/3 die Kopfhaut des 
Kunden oder die Finger der Friseuse verletzt Oder geritzt 
werden, wobei letzteres unangenehm genug ist, weil die Farbe- 
fllissigkeit in Hautritzungen starker angreift. 

10 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, die Verlet- 
zungsgefahr durch Aluminium-Haarf arbef olie zu verringern. 

Die erf indungsgema/3e Losung besteht darin, daJ3 die Aluminium- 
15 folie auf der Tascheninnenseite mit einer die halbe Dicke der 
Aluminiumschicht nicht libers teigenden Kunststof f schicht ver- 
bunden ist, deren Elastizitat groJ3er ist als die des Alumini- 
ums . 

20 Wahrend die Falten von reinen Aluminiumf olien scharf sind und 
dadurch auch scharfe Ecken bilden, bewirkt die innenseitige/ 
elastische Kunststof fbeschichtung, da/3 die Kniffe und Faltun- 
gen einen gr5J5eren Kriiinmungsradius bekommen^ also nicht so 
scharf werden. Zwar verleiht die Aluminiumschicht den Kniffen 

25 und Faltungen noch eine hinreichende Formhaltigkeit, die flir 
eine begueme und sichere Verwendung bendtigt wird; aber die 
Elastizitat der Kunststof f schicht verhindert, da/3 diese die 
SchcLrfe behalten, die ihnen wahrend des Falzvorgangs verlie- 
hen wurde. Sie formen sich ein wenig zurlick. Dies reicht: aus, 

30 urn die Ver let zungsgefahr entscheidend zu verringern. 



Ein weiterer Vorteil fur die bequeme Handhabung der Verbund- 
folie besteht darin, daJ3 die Kunststof f schicht leicht mit 
groBerer Festigkeit als die des Aluminiums ausgeriistet warden 
kann und dadurch die Gefahr verringert wird, dal3 die Folie 
stellenweise unbemerkt gerissen oder perforiert wird« Sollte 
es geschehen, daiJ an irgendeiner Stelle die Aluminiumschicht 
unter der Verformung reiJ3t, kann die Kunststof f schicht vermo- 
ge ihrer Elastizitat in den meisten Fallen nachgeben und da- 
durch ihre Integritat behalten. In diesem Zusammenhang kann 
es auch 2weckmaJ3ig sein, die Festigkeit der Kunststof f schicht 
groJier als die des Aluminiums zu wahlen. Daflir eignet sich 
beispielsweise eine Polyesterschicht . Besonders bewShrt hat 
sich eine Kunststof folie , die mit einer Polyvinylidenchlorid- 
Polyethylenterephthalat-Vierbundfolie (Marke "Mylar" ) be- 
schichtet ist, wobei deren Dicke etwa ein Drittel der Dicke 
der Aluminiumschicht aufweist bei einer Gesamtdicke von etwa 
20 yi. 

Die Folie wird zweckmSBigerweise in Streifenform mit einer 
zwischen 8 und 15 cm liegendeh Breite geliefert. Zwar kann 
sie von der Rolle genommen werden, besonders zweckm^Aig ist 
aber die Blattform, die zudem den Vorteil hat, daJ3 sie schon 
vorgefaltet warden kann, nctolich mit bekannten Rahdf altungen 
an den Schmalseiten und einer mittigen Faltung zur Vorberei- 
tung der Taschenform. Alle diese Faltungen werden zweckmSBi- 
gerweise so vorgenommen, daJ3 die Kunststof folie auf der In- 
nenseite liegt. weil sie dann dsn majjigenden £influi3 auf die 
Falzscharfe am besten zur Geltung bringen kann. Uberdies hat 
diese Anordnung den Vorteil^ daB die innenseitig beschichtete 
Tasche die Verwendung aggressiverer Farbeflussigkeiten zu- 



Iai3t^ die bei Verwendung reiner Aluminiumf olien grofte Auf- 
merksamkeit verlangen, um Nachteile, die mit der Korrosion 
von Aluminium zusammenhangen konnen, zu vermeiden. 

Die Vorteile der Erfindung bestehen somit in der Vermeidung 
von Verletzungsgef ahr und leichterer Handhabbarkeit dank der 
mechanischen Widerstands- und chemischen Korrosionsf estigkeit 
des Materials. 

Die Erfindung wird anhand der Zeichnung naher erlautert, die 
ein vorteilhaf tes Ausf uhrungsbeispiel veranschaulicht . Die 
einzige Figur zeigt eine fiir die Bildung einer Folientasche 
vorgefaltete Folie, 

Die Folie ist in einer Breite -von ^beispielsweise 12 cm und 
einer Lange von 35 bis 40 cm blattformig geschnitten. In der 
Mitte ist sie in Form einer Faltung 1 so vorgefaltet, daJ3 ih- 
re zwei naif ten 2 und 3 identisch auf einanderschlagen. An den 
Schmalseiten sind nach innen geschlagene Randf altungen 4 , 5 
vorgesehen, deren Faltlinien 6 die Tasche auf der offenen 
Seite bisgrenzen. Die Folie ist auf der Seite 1 , die ira gefal- 
teten Zustand innen liegt, mit der oben beschriebenen Kunst- 
stof f beschichtung. versehen. Die Faltlinien 1 und 6 erlangen 
dadurch eine gewisse Sanftheit, die Verletzungsgef ahr aus- 
schlieBt, Dennoch gewahrleistet der Aluminiumanteil der Folie 
eine hinreichende Formbestandigkeit sowohl der beschriebenen 
Faltungen als auch der gegebenenf alls bei der Handhabung und 
der Taschenbildung noch hinzuzufUgenden Faltungen. 

Bei einer Faltung erleidet das auflenliegende Material be- 
kanntlich eine Dehnung und das innenliegende Material eine 



Kompression, Beim vorliegenden Fall, in welchem Aluminium au- 
J3en liegt/ dessen Verformung im wesentlichen ausschlieBlich 
plastisch ist, wahrend die innenliegende Kunststof f schicht 
eine im wesentlichen nur elastische Verformung erleidet^ wird 
sich die Faltung nach dem Aufhoren des Falzdrucks unter dam 
Einflufl der elastischen Kraft der Kunststof f schicht ein wenig 
zuriickbilden bzw, der Faltradius wird sich vergroJ3ern. Dieser 
Effekt ist bei auBenliegender Aluminium- und innenliegender 
Kunststof folie ausgepragter als bei der umgekehrten Anord- 
nung^ weil die auJ3enliegende Aluminiumf olie nicht so scharf 
verformt wird, wie wenn sie innenliegend ware, und deshalb 
der Rlickverf ormung geringeren Widerstand entgegensetzt • Umge- 
kehrt wird die innenliegende Kunststof folie starker verformt 
und ist ihre Ruckstellkraf t entsprecheod starker, als wenn 
sie auJ3en lage. Deshalb wird der sich einstellende Faltradius 
entsprechend groJ3er sein. 



Schutzanspriiche 



Haarf arbef olie aus Aluminiviin, die taschenf ormig zu fal- 
ten Oder gefaltet ist, dadurch gekennzeichnet , daJ3 sie 
auf der Innenseite (7) mit einer die halbe Dicke der 
Aluminiuinschicht nicht ubersteigenden Schicht aus Kunst- 
stoff verbunden ist, deren Elastizitat groiier als die 
des Aluminiums ist. 

Folie nach Anspruch 1/ dadurch gekennzeichnet, daJ5 die 
Festigkeit der Kunststoff schicht groi3er als die des Alu- 
miniums ist. 

Folie nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet , 
daJJ die Kunststoff schicht eine Schicht aus Polyester 
Oder einem Kunststoff vergleichbarer Festigkeit enthalt. 

Folie nach einem der Ansprliche 1 bis 3^ dadurch gekenn- 
zeichnet, daJ3 die Kunststoff schicht etwa ein Drittel der 
bicke der Aluiainiumschicht aufweist. 

Folie nach einem der Ansprliche 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnetr daJ3 die Kunststoff schicht eine PVDC-PET- 
Verbundfolie ist. 

Folie nach einem der AnsprUche 1 bis 5^ dadurch gekenn- 
zeichnet, daJ3 sie Streifenform mit einer zwischen 8 und 
15 cm liegenden Breite hat. 

Folie nach einem der Ansprliche 1 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daJ3 sie Blattfcirm hat. 



Folie nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet , daJ3 die 
Blatter an wenigstens einer Schmalseite wenigstens eine 
innenseitige Randfaltung (4, 5) aufweisen. 

Folie nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet , 
daJ3 die Blatter in der Mitte quer gefaltet (1) sind. 
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